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Das Wark von Chamiles in
Schafthausan staht tur de gros-
sen Stockzahlorn Hier warden
o Jahr mehr als 800 Cenk
emsng- und Drehtarssions-
maschiran flr die ganze Welt
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Siart dbar dan ganien Entsie-
hungsprozess himaveg elgensa
Létstungan 2u errmgan, hat
Chamilles fur gich dig wichiig-
alon Koarnkompoion2en genau
defimiart. Eg geht dabal vom
karmplaxan ZusammeniGhron
i zum hochganauen Ausmes
san n der Klimakammer.
Wichtipes, (iber Jahre gewach
senes Elament dazw ist die
sorqfBluge Auswiahl kempeten-
ter Fulefemmen. Es muss zum
Geben und hlehmen weaiden
und as sramanent wichiig,
dass das verhdlinis akine bleidbl
Mur go icann Budond verBessan
wesrdomn, leiten neus Maglichkei-
ton safort Zum 'El'!r;ulg. Charril:
loz fuhrt unter andarem 2u die
SEM SweackE |:J|||fll1r||¢|i et albosn
Zuliefermntan ain Audit durch
Pur w1 den Entschan
Fragen nach Preis,
Chualitil besteht, kann Liafe-
rant blaiben. Guie Molen
sind gen gesehan

Aol Fuchs 58 hat digse seil
viglen Jahren Fertig ausam-
meangabaut etert sie Rompo-
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rianten vom einfachen Tail his
rur mahirach deht verscirasmE s
tan, pubserbeschichisten
Chramstshibaugruppe. Es gil,
hoha Anfordanungan an dio Ga-
il __ql-c,,":i1 ehanss wia Prois und
Just inTime-Termin ainzuhalten
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Ganz kar abgesteckis Angebota fihren MonnersZahner in den Bereich der absoluten Welispize

Monnier+Zahners Nische zum Weltmarkt

Ganz eng ist das Spektrum
im Beraich der Maschinen
Zur Schnackan- und Zahn-
radherstellunc. Waiks in dia
Automobil-Industhe gahit,
stehen doch inferessante
stickrahlan dahinter.
Etwas breiter wirds im
Bersich der Medizinaltechnik
Mionnier+Zanner farigt Me-
schinen zur Harstellung won
Schrauben fir die Chinurgi-
sche Orthopidie, Im Gegan:
g01z 2u nornalen Schraubon
aind digeae aus Chramstahl
gefertigr, gofriat und nichi
gewalzt, Der Bruchsaicherhert
leowerumit, klar varsiSndlich,
grosste Bedeuwtung 2u
Auf Partner verassen Kénnen
Modeme Lintarmenmean STutesn
sich gerna auf gute Zuliefaran
ten, o0 gut wie ingend moglich
solien deren Fahighaiten nutz-
brmgend enmpeselst warden
Eine Werkbesichiigung bei Artaol
Fudhs 4 i Freaburg hat einige
neue ldean ausgeldst, die sehr
echimall in Produkt und Produk=
BonsnuiZen umgasetz] wurdaen
Engineering und Lasertechnik
Meue Lésungen entstanden aus
dar technisch und Skonomisch
gutan kombination dar Artol-Engi-
neering und Laserkapaztit Teile
die frither machanisch baarbaitet
Lnd varsosst wiunden, anvisie-
hen hisute wasenthch ginstger fus
anam Stuck. So wearden die knean-
wan, offenan und techmsdh tundier-
ten Arbaiissitzungen mit Artol -
nahmand zu amnem wichtigen und
Fortechntt sichorndon Element dioa
Planuwng Artol erlosst die Antarde
mungen ces Kunden und betet nicht
die minfachste, sondem die Doack-
dienlichsie kompletie Lisung an
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Erfoigreiche Jusammeanarbeit mit Qutsourcing-Partnern muss bei Engineering und Design baginnen

&isa stellt Maschinen zur Pro-
dukbon von Laminat- und Kunist-
stoffiuban har Cie vom Abneh
rnar gafullien Tuben sind voe
wiegand fir gie Konsumbeara-
che Zahnpasta und Kosmstika
bestimmi
Das Beste der Besten forderm
U mit ihren Produktan an dar
Spitsa das Weltmarktes 2u hlsi-
hen, wirtd nehat en der eapanan
Techmik systematisch an dar Aus-
wahl und am Umgang mit den
Dulialaramten gaarbeitat, Dabol
Bt klor, dass nichi dior Stbokprois
arischodon dard, sondomm immer
di kKosten det Gesamtiaisiung
bEtrachiet wardon.
Partnerschalt von Anfang an
Wiann durch dien Einkaul gege-
bane Teile, bei gieich bleisander
Qualitst und emsprechendem
Leistungsumnfang, durch Pres-
diskussion mit dem Lisfaranten
5=10% ru ervwirtschaten sind,
a0 ward durch den rechtreitigen
Einbezug des qualifieserten Par.
ners dank dessen Mitarbeit in
der Projekiphase eine Warglinsti
QILNE WM 20=1301% |:1Ert|::|_'h
Gute fusammanarbeit schon m
Engirgaring und Designbareich
wird antschaiderd.
Supply Chain Management
Um dig extarn eingekaufie Lai-
stung optimal 2u nutzen, muss
der Zuliefarant den Fabrikations-
PROPasS SaTas Kundan varsie-
hen und sich euf diesen sinatel-
lan. Das kann B, Losproculdion
und Just in Time-Stickieferung
heissen, oder die Earadschaft,
Produktionsfolgen kurzfristig
urmzustolien, varlangor
Auch werden Teile und Baugrup-
pan, kiar baschriftst ehns En-
gangskonirolle. dinekt engesetl

Al das funktionizrt nur, wenn
die Produktion des KEunden mit
dar zaines Dutsourcing-Fariners
technisch und persdnlich abge-
stimmt ist.
Aisa-Outsourcing-Knteren
Dar Zulieferant muss seine Pro-
Pessa van dar Entvnc lung his
ur Ausfiibrung gedastentailz im
eigenan Hause haharrechen Er
batraibt sing Imestitionsoolitk,
diiz ihrm erfaubt, auch in 2ukund
aul dem neuaston Standa dor
Technik zu produzieran,

Agsa und dor Zulaferant arbaj-
ton ala Teaon daran, germeinsom
modermate Technik zum best-
rGghchen Prams zu realisaren
Gefordert sind dabei ganze
Komponanten, nicht Einzzhaile
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Ciar schnallan hl:-|r.|1|r-|9n- ract
agrossen Stldaahlon bed hohar
Chuslitet zu ganibgen, hat SKh
Artol Fuchs 54 Freiburg zum
Ausbau seinor Laserkapanti
anlschiocin, LA der orel gros-
=an Drangen von Systrenic snd
89 |B0Z derg vl

Erstmals in dér Schweis Wwunien
dazy zwel Anlagan Obear ain
Falettenleger mit Ean- wnd Ausla-
genng verbunden, so dass sich
vollig newe Perspekiven difnen
Vaollintegrierte Produktion
1500 x 3000 mm Blechialeln
wiichen aus dem Paletienlager
abgahol, aulgelegt und Fur Be-
arbatung freigegebean, Dier
Lasar schnadal de anlye ahars
mitteltan Auftrége. Fein abge-
st dazu hebt ain banipos
lator die geschnittanan Teila

inklushee Restgimer vom Wech-
saltizch und lagert pe 2urick
das Palenenlager,

Die technischen Roffinessen
Die beiden Laserschneide-Anla-
gen sind in der Lage, gegense
i Auftrége ausIutauschen, Fie
dexm is1 a5 awch maglich, drin
genda Auftrdge awischen eing
laufance Produktion 2u sohie
ben, ohre dass das Programm
sanen Flan verliar.

Hohe Spanmweile gewinnen
Geschrtten wird Blech b zur
Stérke van 20 mm, Chromstahl
His 10 mm. Alummiem s 8 mm
Fir Dinnblechs wind de hoch-
dynarmische Laserschnendanage
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Laser Power ins Quadrat erhoben
Performance du laser élevée au carré
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Artol benichiat hier zurm Parner-
bereich Maschmenbaeu., VWeillere
Baraiche gehen in den Ap-
paranebau, Verkehrs-, Fahraeug-,
Medizinal, Laboe-, Gebiuda-,
Unwell- und Elekinoiechnik
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